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NIRAS

1. Ansggning

Niras A/S ansgger pa vegne af AquaDjurs A/S om en revideret udledningstilladelse for Fornaes Renseanlaeg be-
liggende Langagervej 12, Hammelev, Grenaa pa matrikel 50, Astrup, Grenaa Jorder. Baggrunden er, at proces-
spildevandet fra de Danske Gaerfabrikker fra primo 2025 skal renses pa Fornaes Renseanleeg.

Der s@ges om tilladelse til udledning af renset spildevand til Kattegat iht. Miljgbeskyttelseslovens §28, stk. 1. fra
Fornaes Renseanlaeg, der i forbindelse med tilslutning af processpildevandet fra virksomheden udbygges med et
supplerende rensetrin. Oversigtskort over renseanlaeggets placering og udlgbspunkt er vedlagt i bilag 1.

Den nye tilladelse skal erstatte eksisterende udledningstilladelser for hhv. Fornaes Renseanlaeg og for De Danske
Geerfabrikker.

De Danske Geerfabrikker producerer geer og har i dag deres eget renseanlzaeg. Processpildevandet skal fremover
ledes til det mere moderne Fornaes Renseanlaeg, som udbygges, og renseanlaegget pa De Danske Gaerfabrikker
lukkes. Det hgjteknologiske Fornaes Renseanlaeg renser bedre bl.a. ved at fjerne flere naeringssalte, hvilket med-
farer en reduceret stofbelastning pa havmiljget.

Selv ved en gget produktion pa De Danske Gaerfabrikker vil rensning af spildevandet fra De Danske Gaerfabrik-
ker pa Fornaes renseanlaeg betyde en reduktion i de udledte stofmaengder. Dels sker der en reduktion i stof-
maengder og koncentrationer som fglge af rensning af processpildevandet pa Fornaes renseanlaeg fremfor ren-
seanlaegget pa De Danske Gaerfabrikker, men der sker ogsa en reduktion i forhold til de stofmaengder, der i dag
udledes fra renseanleegget pa De Danske Gaerfabrikker (status) til trods for, at produktionen gges fremadrettet.
Det skyldes, at de lavere udlgbskoncentrationer pa Fornaes renseanlaeg opvejer den forventede stigning i flowet
af spildevand fra De Danske Geerfabrikkers produktion.

2. Projektbeskrivelse

De Danske Geerfabrikker er en virksomhed i Grenaa, der blev etableret i 1973 og er en udspringer af De Danske
Spritfabrikker, men ejes i dag af den globale koncern Lallemand.

| dag har De Danske Geerfabrikker deres eget renseanlaeg pa fabrikken i Grenaa, hvor processpildevandet renses
og udledes via egen udlgbsledning til Kattegat. De Danske Geerfabrikker har en vision om at udvide produktio-
nen, sa maengden af processpildevand stiger med 5% arligt i drene fra efter 2025 til et maksimalt flow pa
800.000 m3/4r, som gger behovet for rensekapacitet. Spildevandsrensning er ikke De Danske Gaerfabrikkers ker-
neopgave, og de har derfor valgt at overlade ansvaret for en robust rensning af processpildevandet til AquaD-
jurs A/S. De to virksomheder har hver deres formal. Ved at indga samarbejde om spildevandshandtering kan De
Danske Geerfabrikker fokusere pa geerproduktionen og AquaDjurs A/S bidrager med deres spidskompetence
inden for spildevandsrensning. Samarbejdet mellem virksomhederne er derfor til stor gavn for havmiljget.
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Fornaes Renseanlaeg ligger nord for Grenaa og er et moderne robust renseanlaeg, der anses for BAT'. Kapacite-
ten udvides, sa der kan modtages processpildevand fra De Danske Gaerfabrikker inklusiv den forventede for-
ggelse pa grund af produktionsudvidelsen pé fabrikken.

Fornaes Renseanlaeg har en udlgbsledning til Kattegat parallelt med udlgbsledningen fra De Danske Gaerfabrik-
ker, hvilket betyder, at udledningen fra de to renseanlaeg sker fa hundrede meter fra hinanden til det samme
vandomrade. Udlgbskoncentrationerne (for COD, BI5, total-N, total-P og suspenderede stoffer) fra Fornaes Ren-
seanlaeg er vaesentlig lavere end fra renseanlaegget pa De Danske Geerfabrikker, hvilket betyder at selvom pro-
duktionen stiger, vil der ske en reducering i udledte stofmaengder og koncentrationer i forhold til status med to
renseanlaeg ved at flytte spildevandet til rensning pa Fornaes renseanleaeg.

Projektet indebeerer, at alt processpildevandet skal ledes fra De Danske Gaerfabrikker til Fornaes Renseanlaeg og
via eksisterende spildevandsledning, og renseanlazegget pa De Danske Geerfabrikker tages ud af drift.

Der har igennem arene veeret et uformelt samarbejde mellem De Danske Gaerfabrikker og AquaDjurs A/S, hvor
AquaDijurs A/S har assisteret med aflastning til Fornaes Renseanlaeg i perioder, hvor renseanlaegget pa De Dan-
ske Geerfabrikker har vaeret presset.

3. Status

| dette afsnit beskrives forholdene i statussituationen, hvor processpildevand fra De Danske Gaerfabrikker renses
pa fabrikkens eget renseanlzeg.

3.1 De Danske Geaerfabrikker
De Danske Geerfabrikker har i dag sit eget biologiske renseanleeg med en tilladelse til udledning til Kattegat.
Renseanlaegget modtager processpildevand fra produktionen.

Renseanlaegget er opbygget som et simpelt anlaeg, der bestar af en udligningstank, et procesbassin (jordbassin
med filterdug, oprindelig opfert som to bassiner) og en efterklaringstank, hvilket ses pa Figur 1.

" BAT betyder den bedst tilgeengelige teknik og handler om de teknikker, der er gkonomisk og teknisk tilgeengelige for virksomheden, og
som giver den bedste miljgperformance. Renseanlaeg, der modtager husspildevand, er ikke omfattet af BREF dokumenter/BAT konklusio-
ner, men mekanisk-biologisk-kemisk rensning af spildevand betragtes som BAT jf. Spildevandsvejledningen til bekendtgerelse om spilde-
vandstilladelser m.v. efter miljgbeskyttelseslovens kapitel 3 og 4, vejledning nr. 28, juni 2018.
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Figur 1: Procesflow for spildevand pa De Danske Geerfabrikker

Det ses pa malinger, at renseanlaegget pa De Danske Gaerfabrikker i perioder har opnaet gode rensegrader,
men der har veeret store udsving, og at der har veeret aflastninger til Fornaes Renseanlaeg.

Saniteert spildevand ledes i dag til det offentlige spildevandssystem. Regnvand fra tagarealet pa produktions-
hallen ledes i dag til De Danske Gaerfabrikkers eget renseanlaeg. Tagarealet er pa 1.400 m?,

3.1.1 Udlederkrav for De Danske geerfabrikker
De nuvaerende udlederkrav for De Danske Gaerfabrikker® er angivet i nedenstdende Tabel 1.

2 Revurdering af miljiggodkendelse for De Danske Gaerfabrikker A/S, maj 2016
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Tabel 1: Geeldende udlederkrav til De Danske Geerfabrikker

Parameter Absolut Gennemsnit Enhed
COD 1.220 610 [kg/d]
Bls modificeret 570 285 [kg/d]
Total-N 40 20 [kg/d]
Total-P 54 2,7 [kg/d]
Suspenderede stoffer 300 150 [kg/d]
pH 45-9 -
3.2 Fornaes Renseanlaeg

Fornaes Renseanlaeg er beliggende i Norddjurs Kommune pa Langagervej 12, 8500 Grenaa. Anlaegget er taget i
drift i 1990 og har i dag en dimensioneret og godkendt kapacitet pa 69.704 PE.

Figur 2: Fornees Renseanlceg. Kilde: Scalgo Live

Renseanlaegget er af typen MBNDK med mekanisk, biologisk og kemisk rensning, der anses for BAT, hvorved
der typisk opnas en rensegrad omkring 90%. Fornaes Renseanlaeg har dog en hgjere renseeffekt for paramet-
rene COD, BI5, kveelstof og fosfor jf. Tabel 2, med undtagelse af kveelstof i 2021.
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Tabel 2: Renseeffekt pd Fornces Renseanlceg for COD, BI5, kveelstof og fosfor i 2021 til 2023
Renseeffekt [%]

CcoD BI5 Total-N Total-P
2021 91,5 98,5 87,8 92,7
2022 95,0 98,9 92,3 93,8
2023 93,0 98,4 90,3 96,2

P& et MBNDK anlaeg forbehandles spildevandet mekanisk med riste samt sand- og fedtfang (M). Ristene fjerner
starre faste elementer som vatpinde og vadservietter. Der er i 2019/2020 etableret en ny mekanisk forbehand-
ling pé Fornaes Renseanlaeg baseret pad den nyeste teknologi. Der anvendes tromleriste med @3 mm huller. Efter
ristene ledes vandet over i et lukket bassin, der fungerer som sand- og fedtfang, hvor sandet synker til bunds
og fedtet leegger sig pa overfladen, hvorved sand og fedt fjernes fra vandfasen.

Efter den mekaniske rensning falger den biologiske rensning (B) med aktiveret slam, hvor organisk materiale,
kveelstof og fosfor nedbrydes af bakterier i slammet. Det er en veksling mellem iltrige og anaerobe forhold i
procestanken, der forarsager, at kvaelstof fijernes gennem processerne nitrifikation og denitrifikation (ND).
Derpa reduceres fosfor yderligere ved kemisk faeldning (K), sa fosfat bundfaelder og kan fjernes fra vandfasen.
Den biologiske proces efterfalges af en bundfaeldning af partikulaert materiale i efterklaringstanke inden det
rensede spildevand ledes ud til recipienten/Kattegat ved Fornaes via udlgb F341079.

Processen er illustreret i Figur 3.

Indlgh —_— —_— —_—
RB 5F

I RAS |
Q D Anvendelse pd onl=gget
é

n Slamudtag rejektvand til biclogi

RB: Ristebygvaerk (rist, sandafvander mm.) RAS: Returslam
SF: Sand- og fedtfang RT: Radnetank
N/DN: Biologisk slamanlag GB: Gashehaolder
ET: Efterklaringstank GM: Gasmotor
KT: Koncentreringstank SA: Slutafvanding

Figur 3: Skematisk fremstilling af renseprocessen pa Fornces Renseanlceg

3.2.1 Slamkvalitet og slamhandtering

Overskydende slam fra renseprocessen for-afvandes med en tromleafvander til et tarstofindhold pa ca. 20%
under dosering af polymer. Herefter udraddnes det for-afvandede slam i et radnetarn, hvorved der dannes bio-
gas, som anvendes til produktion af varme. Varmen anvendes til opvarmning af radnetanken og evt. overskuds-
varme anvendes til bygningsopvarmning. Det udradnede slam, som overholder slambekendtggrelsens krav til
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tungmetaller og miljgfremmede stoffer anvendes til jordbrugsformal eller komposteres. @vrigt slam afhaendes
til industriel behandling eller eksterne praver.

3.2.2 Flowmaling og prevetagning

Indlgbsflowmaéleren er placeret i ventil- og malebygvaerket opstrems forbehandlingen. Indlgbspraver tages i
forbehandlingsbygningen nedstrgms ristene. Der analyseres arligt 12 praver nitrogen (total-N), fosfor (total-P),
BI5 og kemisk iltforbrug (COD). Der foretages 24 malinger af maksimum vandfering i indlgbet. Dertil laves der
hhv. 12 og 24 feltmalinger arligt af temperatur og nedbgr suppleret med egenkontrol.

Der er ikke en separat udlgbsflowmaler pa Fornaes Renseanlaeg. Udlgbspravetagning er placeret i en separat
brgnd nedstrgms samlingen af udlgb fra efterklaringstankene. Der laves arligt 24 analyser af ammoniak+ammo-
nium-N, nitrogen (total-N), fosfor (total-P), BI5, BI5 modificeret, kemisk iltforbrug (COD) og suspenderede stof-
fer. Derudover foretages der 24 feltmalinger arligt af iltmeetning, pH, temperatur og vandfering.

3.23 Spildevandsbelastning, status
Der er i statussituationen en belastning fra kloakoplande og tgmningsordning pa 45.000 PE.

Ekstern industri, dvs. industri udenfor kloakopladet svarende til 5.000PE, kgres til Fornaes Renseanleeg med
tankvogn.

3.24 Udlederkrav for Fornaes
De nuvaerende udlederkrav for Fornaes Renseanlaeg?® er angivet i nedenstaende Tabel 3.

Tabel 3: Geeldende udlederkrav til Fornces Renseanlceg.

Parameter Krav Enhed Type

COD 75 [mg/I] DS2399 Transportkontrol

Bls modificeret 15 [mg/1] DS2399 Transportkontrol

Total-N 8 [mg/I] DS2399 Transportkontrol

Total-P 1.5 [mg/1] DS2399 Transportkontrol
Suspenderede stoffer 30 [mg/I] DS2399 Tilstandskontrol, vejledende

3.3 Udlgbspunkter i status

Udlgbet fra Fornaes Renseanlaeg ligger 640 meter fra kysten pa en dybde af 12 meter. Udlgbsledningen fra De
Danske Geerfabrikkers renseanleeg ligger parallelt med udlgbsledningen fra Fornaes Renseanleg, og udlgbs-
punktet ligger 350 m fra kysten pa min. 10 meters dybde.

3 Udledningstilladelse, Revision af tilladelser til udledning af spildevand fra kommunale renseanlaeg og fra regnbetingede udledninger i
Grena Kommune i forbindelse med revision af Grenaa Kommunes spildevandsplan 2001-2005, Aarhus Amt, september 2002

Dokument ID: AMESURMKPF6D-293743908-267 9/17



NIRAS

Fornaes-ledningen, 800 PE
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Figur 4: Udlebsledningerne fra De Danske Geerfabrikker og fra Fornces Renseanlceg
Udlgbsledningen fra Fornaes har tilkoblet diffusere for at sikre opblanding.

Der foretages lgbende dykkerinspektioner af udlgbsledningen fra Fornaes Renseanleeg og den seneste er fore-
taget i 2023. Optagelserne viser, at omradet er rigt pa undervandsflora og fauna.

Figur 5: Still-billede fra dykkeroptagelser ved Fornces udlebsledning 2023.

Udlgbet fra Fornaes Renseanlaeg har nummer F341079.

4. Fremtidige forhold

| dette afsnit beskrives forholdene i plansituationen, hvor processpildevand fra De Danske Gaerfabrikker tilslut-
tes Fornaes Renseanlaeg. Det er disse forhold, der ansgges om udledningstilladelse for.

4.1 Tilslutning af De Danske Gaerfabrikker til Fornaes
De Danske Geerfabrikker har den 24. november 2023 ansggt Norddjurs Kommune om tilslutningstilladelse efter
Miljgbeskyttelseslovens §28, stk. 3.

Processpildevandet fra De Danske Gaerfabrikker tilsluttes eksisterende spildevandsledning efter udligningstan-
ken, se Figur 1. Der sker ikke en forrensning pa De Danske Geerfabrikker far afledningen.
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Regnvand fra tagarealet p& produktionshallen péd De Danske Gaerfabrikker ledes til Fornaes.

4.1.1 Spildevandsbelastning fra De Danske Gaerfabrikker

De Danske Gaerfabrikker har ansggt om en rlig afledning pé op til 800.000 m?® processpildevand til det offent-
lige kloaksystem og dermed rensning pa Fornaes Renseanlaeg. | perioden fra efter 2025 gnsker De Danske Gaer-
fabrikker at sikre mulighed for at @ge produktionen, sa afledningen af processpildevand stiger fra det nuvae-
rende niveau p& omkring 600.000 m*/ar med en trinvis forggelse pa 5% pr. ar fra efter 2025. Denne ansggning
om udledningstilladelse omfatter denne produktionsudvidelse.

Nar processpildevandet kobles til det AquaDjurs A/S’ eksisterende spildevandssystem, som leder til Fornaes
Renseanlaeg, bibeholdes udligningstanken, og processpildevandet ledes igennem, se Figur 1. De Danske Geerfa-
brikker ejer udligningstanken, der fremadrettet ogsa kan bruges som sikkerhedsbassin ifm. uheld el lign.
AquaDjurs A/S modtager industrispildevandet nedstrgms udligningstanken, hvor AquaDjurs A/S etablerer og
driver en skelbrgnd med tilhgrende akkrediteret flowmaler og muligheder for praveudtagning. Herfra varetager
AquaDijurs A/S transporten frem til Fornaes Renseanlaeg. Flowmaleren etableres med mulighed for parallel sig-
naloverfarsel til De Danske Gaerfarbikker.

Regnvand fra tagarealet pa produktionshallen ledes i dag til De Danske Gaerfabrikkers eget renseanlaeg og vil
fremadrettet ledes med processpildevandet til Fornaes. Vandmaengden er indeholdt i det samlede flow. Det sa-
niteere spildevand udledes usendret til Fornaes.

| nedenstaende Tabel er anfart flow og udlgbskoncentrationer for COD, BI5, N og P for De Danske Geerfabrik-
ker.

Grundet gradvis arlig ggning i produktionen pa DDG vises kun udlgbsflow og -koncentrationer for de seneste
tre ar.

Tabel 4: Flow (udleb) og udlebskoncentrationer for COD, BI5, total-N og total-P fra De Danske Geerfabrikker i 2021, 2022 og
2023 (januar t.o.m. november).

Flow cob BI5 Total-N Total-P SS

[m>/ar] [mg/L] [mg/L] [mg/L] [mg/L] [mg/L]
2021 593.710 111 8,0 11 23 21
2022 586.350 74 6,7 7,5 2,8 15
2023 *594.565 69 29 6,4 19 12
Gennemsnit 591.540 85 59 83 2,3 16

*Ekstrapoleret.

| 2025 far produktionsudvidelsen vil belastningen fra de Danske Geerfabrikker til Fornaes svare til 42.000 PE. Ef-

ter produktionsudvidelsen forventes en belastning svarende til 54.794 PE. Den stgrste PE-belastning kommer fra
COD, og derfor bliver denne dimensionsgivende.

4.2 Fornaes

4.2.1 Spildevandsbelastning, plan
| plansituationen sker en forggelse af spildevandsbelastningen pa Fornaes Renseanlaeg ved tilslutning af De
Danske Geerfabrikker, som beskrevet i afsnit 4.1.1.
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Der sker ingen andring ift. status pa spildevandsbelastning fra kloakoplande og gvrig industri, som er beskrevet
i afsnit 3.2.3. Belastningen er pa samlet 50.000 PE.

Den samlede belastning pé Fornaes Renseanlaeg, nar De Danske Geerfabrikker er tilsluttet, vil vaere knap 92.000
PE. Fornaes Renseanlaeg forberedes til en belastningsforagelse fra De Danske Gaerfabrikker pd 5 % arligt fra ef-
ter 2025, svarende til en samlet maksimal belastning op til 105.000 PE.

4.2.2 Kapacitet pa Fornaes

Kapaciteten pa Fornaes Renseanlaeg er under udbygning fra en kapacitet pa 69.704 PE i status. Belastningen fra
kloakopland, industri og De Danske Geerfabrikker inkl. produktionsudvidelse er pa 105.000 PE jf. ovenstaende
afsnit, men far produktionsudvidelsen pé fabrikken er belastningen samlet 92.000 PE.

Udbygningen af Fornaes Renseanlaeg sker inden for lokalplanens rammer og afgreensning.

| 2025 er Fornaes Renseanlaeg udbygget med en primaertank, og der veere en kapacitet pa 88.000 PE ved en
procestemperatur pa 7 gr. C. Se Figur 6.

Fornaes Renseanlaeg kapacitet 2023-2032

140000 == Kapacitet med FT + DN/LT3
Kapacitet med primaertank (PT)

120000 == Kapacitet status (vinter, 7 gr spvtemp.}

B industri (tankvegn)
canss EEEEE BEEEE i
100000 BT 006
o | :| ; - B Fornas kloakopland

80000

PE

N —
60000 5 | £ | 1 5 | i
kan afbrydes ved behov

40000

20000

0

2023 2024 2025 2026 2027 2028 2029 2030 2031 2032

Figur 6: Fornces Renseanlceg kapcitet og belastning. Sgjlerne viser belastningen, og de vandrette streger viser kapaciteten ved 7
gr. C. Den relle vandtemperatur er hgjere end 7 gr. C, og kapaciteten pa Fornces Rensenleeg i 2025 vil derfor i praksis veere
starre end belastningen. PT=primeertank, DN/LT3=luftningstank/procestank.

| praksis vil kapaciteten veaere hgjere end 88.000 PE, da det er yderst usaedvanligt, at procestemperaturen vil na
ned pa 7 gr. C. De seneste 3 ar har procestemperaturen ikke veeret under 9 gr. C.

Der tilledes i dag eksternt tilkart spildevand til Fornaes Renseanlaeg, svarende til 5.000 PE, jf. afsnit 3.2.3. Bliver
der af kapacitetsmaessige hensyn behov herfor, er det muligt at drosle eller afbryde tilkarslen af eksternt tilkart
spildevand.

Udbygningen af Fornaes Renseanlaeg betyder, at anleegget kan opretholde samme rensegrader som i statussi-
tuationen, nar De Danske Geerfabrikker tilsluttes. Tilslutningen kombineres med en opgradering af den eksi-
sterende slambehandling og herunder en grgn omstilling. | forbindelse hermed ombygges renseanleegget fra et
1 trins til et 2 trin anlaeg og én supplerende procestank. Derved opnar Fornaes Renseanlaeg en kapacitet pa

Dokument ID: AMESURMKPF6D-293743908-267 12/17



NIRAS

120.000 PE. Det er almindelig praksis at udbygge et renseanleeg med ekstra kapacitet, og dermed frem-
tidssikre renseanlaeggets kapacitet.

Fornaes Renseanleeg er som beskrevet under udbygning, og der er disponeret areal til udbygning for at kunne
imgdekomme fremtidige skaerpede rensekrav. Det kan fx veere til rensning af miljgfremmede stoffer.

4.2.3 Udlgbskoncentrationer

| nedenstdende Tabel 5 er anfart flow og udlgbskoncentrationer for COD, BI5, N og P for Fornaes Renseanlaeg i
arene for samme periode som angivet for De Danske Gaerfabrikker.

Tabel 5: Flow og udlebskoncentrationer for COD, BI5, total-N, total-P og suspenderede stoffer (SS) fra Fornces Renseanlceg i
2021, 2022 og 2023 (januar t.o.m. november). Data er ekstrapoleret for december, og det ligger lavere end det malte flow, der
senere er blevet registreret.

Flow cob BI5 Total-N Total-P SS
[m?/ar] [mg/L] [mg/L] [mg/L] [mg/L] [mg/L]
2021 4.641.010 41 3,2 5,6 0,54 7.8
2022 4394910 43 3,7 4,2 0,65 8.8
2023 5.814.500 36 2,6 33 0,29 7,5
Gennemsnit 4.950.140 40 3,1 4,4 0,49 8,0

Der er en tydelig stigning i flowet fra Fornaes Renseanlaeg i 2023 i forhold til drene 2021 og 2022. Stigningen
bevirker et hgjere gennemsnitligt flow for perioden, som ikke umiddelbart kan forklares med en hgjere belast-
ning af anleegget. Der har veeret markant mere nedbgr i 2023, hvilket kan forklare afvigelsen i flowet for 2023.

Selvom det ekstrapolerede flow er hgijt i 2023, er det lavere end det malte flow, der senere er blevet registreret.
Desuden er den beregnede middelveerdi for perioden stadig mere end 1,1 mio. [m3/ar] under det registrerede
flow i 2023, som anses for at have veeret et exceptionelt ar, hvad angar arsnedbgr.

4.24 Reduceret udledning, plan

Rensning af industrispildevandet fra De Danske Gaerfabrikker pa Fornaes Renseanlaeg reducerer miljgbelastnin-
gen i Kattegat. Tabel 4 og Tabel 5 viser, at udlgbskoncentrationer for COD, BI5, kvaelstof og fosfor er lavere pa
Fornaes Renseanlaeg end renseanlaegget pa De Danske Gaerfabrikker.

Tabel 6 viser differencen mellem udlgbskoncentrationerne for hhv. renseanlaegget pa de Danske Gaerfabrikker
og Fornaes Renseanlaeg, og dermed den forventede reducering af udlgbskoncentration ved rensning pa Fornaes
Renseanlzeg.
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Tabel 6: Udlebskoncentrationer (middelvcerdier) for COD, BI5, total-N, total-P og suspenderede stoffer (SS) for hhv. rensean-
leegget pd De Danske Geerfabrikker og Fornces Renseanleeg samt reduktionen i udlebskoncentrationen ved rensning af spilde-
vand fra De Danske Geerfabrikker pG Fornces Renseanlceg.

Udlgbskoncentrationer coD BI5 Total-N  Total-P SS Enhed
Fornaes Renseanlaeg* 40 3,1 4,4 0,5 8,0 | [mg/L]
De Danske Gaerfabrikker* 85 5,9 8,3 2,3 16 | [mg/L]
Reducering i udlebskoncentration 45 2,8 3,9 1,8 8,0 | [mg/L]

*Gennemsnit januar 2021 t.o.m november 2023

Tabel 7 viser status for udlgbsflowet fra hhv. renseanlaegget pa De Danske Gaerfabrikker og Fornaes Renseanlaeg
samt det estimerede flow fra De danske Gaerfabrikker, nar den ggede produktion er fuldt implementeret. Flowet
fra produktionen pa De Danske Geerfabrikker forventes at stige til 800.000 m?3/ar.

Tabel 7: Aktuelt udlebsflow (middelveerdi) for De Danske Geerfabrikker og Fornces Renseanlceg i 2021 til 2023 samt det estime-
rede flow fra De Danske Geerfabrikker ved eget produktion

Flow Enhed
Status udlgb, Fornaes Renseanlaeg 4.950.140 [m?3/4r]
Status udlgb, De Danske Gaerfabrikker* 591.540 [m?3/4r]
Estimeret, De Danske Geaerfabrikker ** 800.000 [m?3/4r]

*Gennemsnit januar 2021 t.o.m november 2023
**Forventet udlebsflow som falge af 33% stigning jf. ansegning om tilslutningstilladelse

Af Tabel 8 fremgar status for de udledte stofmaengder fra renseanlaegget pa De Danske Geerfabrikker. Derud-
over vises den mulige forventede udledning, hvis produktionen gges og spildevandet fortsat renses pa fabrik-
kens eget renseanlaeg alternativt renses pa Fornaes Renseanlaeg. Der ggres opmaerksom pa, at det forventes, at
en gget produktion reelt ikke kan handteres pa De Danske Geerfabrikkers eksisterende anleeg uden en forudga-
ende modernisering og udvidelse.

Tabel 8: Status for de udledte stofmeengder fra De Danske Geerfabrikker samt den fremtidige mulige udledning af stofmcengder
ved rensning af spildevand fra De Danske Geerfabrikker pa hhv. geerfabrikkernes eget renseanlaeg og Fornces Renseanlceg.

Udledte stofmaengder cob BI5 Total-N Total-P SS Enhed
Status, De Danske Geerfabrikker 50.390 3.505 4.880 1.375 9.385 | [kg/ar]
Ved eget produktion pd De Danske Geerfabrik-

ker:

Estimeret stofudledning fra renseanleeg pa De 64.735 | 4.505 6.270 1.765 | 12.060 | [kg/ar]
Danske Geerfabrikker

Estimeret stofudledning fra Fornaes Rensean- 32.015 2.505 3.490 395 6.425 | [kg/ar]
leg

Ved en gget produktion pa De Danske Geerfabrikker vil rensning af spildevandet fra De Danske Geerfabrikker pa
Fornaes Renseanlaeg betyde en reduktion i de udledte stofmeengder, se Tabel 9. Dels sker der en reduktion i
stofmaengder og koncentrationer som falge af rensning af processpildevandet pa Fornaes Renseanlaeg fremfor
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renseanlaegget pa De Danske Geaerfabrikker, men der sker ogsé en reduktion i forhold til de stofmaengder, der i
dag udledes fra renseanleegget pé De Danske Gaerfabrikker (status) til trods for, at produktionen @ges. Det skyl-
des, at de lavere udlgbskoncentrationer pa Fornaes Renseanlaeg opvejer den forventede stigning i flowet af spil-
devand fra De Danske Geerfabrikkers produktion.

Tabel 9: Der sker en reduktion i de udledte stofmaengder ved rensning af spildevandet pé Fornces Renseanlceg fremfor rensean-
leegget pd De Danske Geerfabrikker samt i forhold til den aktuelle udledning (status) fra De Danske Geerfabrikkers renseanlceg
pd trods af at produktionen gges.

Reduceret udledning cob BI5 Total-N Total-P SS Enhed
Ved rensning pa Fornaes Renseanlaeg 32.725 1.995 2.780 1.375 5.630 | [kg/ar]
Reducering i forhold til status 18.375 1.000 1.385 980 2.960 [kg/ar]

Til trods for, at den forventede stigning i de udledte maengder fra De Danske Geerfabrikker ligger indenfor ram-
men af kravene i den nuveerende udledningstilladelse jf. Tabel 1, vil der veere en betydelig miljggevinst ved at
rense spildevandet fra De Danske Gaerfabrikker pa Fornaes Renseanlaeg.

Reduceringen i de udledte maengder forudsaetter, at Fornaes Renseanlaeg kan opretholde de nuveerende ud-
lzbskoncentrationer til trods for en tilledning af spildevand fra De Danske Geerfabrikker, se Bilag 4. Der er rede-
gjort naermere for forudseetninger og resultater i Bilag 2.

5. Recipientforhold

De udledte maengder af naeringsstofferne kveelstof og fosfor samt de udledte meengder af iltforbrugende stof-
fer BI-5) reduceres som fglge af at De Danske Gaerfabrikkers eget renseanlaeg tages ud af drift og rensning af
spildevandet fremadrettet sker pa det eksisterende Fornaes Renseanlaeg. Det vurderes, at en realisering af pro-
jektet ikke vil forringe tilstanden for de gkologiske kvalitetselementer fytoplankton, rodfeestede planter og ben-
tiske invertebrater, der er styrende for den gkologiske tilstand, da disse farst og fremmest pavirkes af faktorer,
der er direkte eller indirekte relateret til meengden af tilgeengeligt kveelstof i vandet.

Den kemiske tilstand og den gkologisk tilstand for nationalt specifikke stoffer vurderes ikke at blive forringet, da
rensningen i et fuldt udbygget MBNDK-renseanlaeg som Fornaes Renseanlaeg kan forventes at veere bedre end
et MBND-anleeg som De Danske Geerfabrikkers renseanleeg. Selv med en forgget spildevandsmeaengde fra De
Danske Geerfabrikker, vil der ske en reduktion i de udledte koncentrationer og maengder. De beregnede resulte-
rende koncentrationer af mangan og zink er i bade status- og planscenarierne under de generelle miljgkvali-
tetskrav for andet overfladevand. Det er vurderet, at et eventuelt indhold af natriumhypochlorit og eventuelle
omdannelsesprodukter som chloroform omsaettes og nedbrydes i rensetrinene pa Fornaes Renseanlaeg. Den
udledte koncentration af LAS kan forventes at veere under det generelle miljgkvalitetskrav og der vil ske en ud-
fasning af anvendelsen af LAS-holdige renggringsprodukter hos De Danske Geerfabrikker. Det er derfor vurde-
ret, at et eventuelt indhold af natriumhypochlorit og eventuelle omdannelsesprodukter samt LAS ikke vil pavirke
vandkvaliteten i vandomrade nr. 140 Djursland @st.

Samlet er det vurderet, at nar De Danske Gaerfabrikkers eget renseanlaeg tages ud af drift og rensning af spilde-
vandet fremadrettet sker pa Fornaes Renseanlaeg ikke vil forringe den gkologiske og kemiske tilstand for vand-
omrade nr. 140 Djursland @st eller veere til hinder for opnaelse af malsaetningen om god gkologisk og kemisk
tilstand i vandomradet.
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Da det kan afvises at udledningen vil pavirke vandomrade nr. 140 Djurslands @st, vurderes det, at det kan ude-
lukkes, at der vil ske en ingen betydelig pavirkning af Natura 2000 omrade nr. 263 Nordvestlige Kattegat, her-
under marine fuglearter p& udpegningsgrundlaget for omradet. Derudover vil den gkologiske funktionalitet for
den marine bilag IV-art, marsvin i Kattegat ud for Grenaa opretholdes.

Det er vurderet, at der ikke vil ske en forringelse af badevandskvaliteten ved Grenaa, da udledningen af spilde-
vand fra De Danske Geerfabrikker ved rensning pa Fornaes Renseanlaeg dels vil ske leengere fra kysten dels, at
der ikke vil vaere aendringer i udledningen af saniteert spildevand ift. den nuvaerende situation.

SWECO har i ansggning om udledningstilladelse vurderet, at der ikke vil kunne ske udledning af genmodfice-
rede organismer med spildevandet.

6. Forslag til vilkar

6.1 Kapacitet

Den nuveerende kapacitet pd Fornaes Renseanlaeg udvides til 120.000 PE mhp. at sikre tilstreekkelig kapacitet til
tilslutningen af De Danske Geerfabrikker, hvormed den samlede belastning @ges op til 105.000 PE. Denne udvi-
delse bestar i etablering af et nyt slamstabiliseringsanleeg, en ny primaertank og ny luftningstank.

Tabel 10: Dimensioneret og godkendt kapacitet for Fornees Renseanlceg.

[PE]
Dimensioneret kapacitet 120.000
Godkendt kapacitet 120.000

6.2 Forudsatte vandmangder

De forudsatte vandmaengder gges i forhold til den nuveerende udledningstilladelse, idet De Danske Gaerfabrik-
ker tilsluttes med en belastning p& 600.000 m?/&r med mulighed for en forggelse op til 800.000 m?/ar, se Tabel
7.

Dertil har der i perioden 2021 til 2023 vaeret en stigning i flowet fra Fornaes Renseanlaeg, som er tilskrevet

ggede nedbgrsmaengder. Det gennemsnitlige flow til Fornaes Renseanlaeg i perioden 2021 til 2023 er opgjort til

4.950.140 m>/ar, se Tabel 7. Derfor estimeres det arlige flow til 5.800.000 m*/&r inkl. den ggede belastning fra
De Danske Geerfabrikker, se Tabel 11.

Den maksimale vandfgring fra Fornaes Renseanlaeg er registreret til 556 I/s. Den estimerede tilledning fra De
Danske Geerfabrikker er 25 I/s, baseret pa en jeevn produktion fordelt over hele aret. Den totale maksimale
vandfgring til Fornaes Renseanlaeg estimeres derfor til 580 I/s, se Tabel 11.

Tabel 11: Forudsatte vandmeaengder til Fornces Renseanlceg inkl. bidrag fra De Danske Geerfabrikker

Forudsatte vandmangder [1/s] [m3/degn] [m3/ar]
Gennemsnit 184 15.890 5.800.000
Maks. udledning 580 - -
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6.3 Kravveerdier og egenkontrol

Fornaes Renseanleeg og De Danske Geerfabrikker udleder i dag til den samme recipient. Den forudsatte vand-
maengde gges som redegjort for i 6.2. Der stilles forslag om uaendrede kravveerdier” jf. Tabel 3 samt uaendret
egenkontrol, som beskrevet i Afsnit 3.2.2.

7. @vrige myndighedsforhold

7.1 Tilslutningstilladelse

Danske Geerfabrikker har 24. november 2023 ansggt Norddjurs Kommune om tilslutningstilladelse efter Milja-
beskyttelseslovens §28, stk. 3. Oplysninger fra denne ansggning ligger til grund for naerveerende ansggning om
udledningstilladelse. Tilladelsen forventes givet samtidig med udledningstilladelsen og screeningsafggrelsen.

7.2 VVM-screening

Denne ansggning om udledningstilladelse screenes for miljgvurdering, idet renseanlaeg er omfattet af bilag 2,
pkt. 11, og der traeffes afgarelse efter miljgvurderingslovens § 21, om hvorvidt projektet er omfattet af krav om
miljgvurdering. Ansggningen indsendes samtidig med naervaerende ansggning.

8. Bilag

1. Oversigtskort

2. Beregningsforudsaetninger

3. Situationsplan for Fornaes Renseanleeg 2025/2026
4, Procesgaranti fra Krliger

4 Jf. EU og Byspildevandsdirektivet forventes fremtidige rensekrav for fosfor at blive skaerpet til 0,7 mg TP/l for renseanlaeg mellem 10.000
PE og 150.000 PE. Officiel politisk godkendelse af Byspildevandsdirektivet fra Ministerradet og Europa-parlamentet pagar.
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Bilag 2 — Beregningsforudsaetninger
Ansggning om udledningstilladelse

Fornaes Renseanlaeg

AquaDjurs A/S
Dato: 9. februar 2023
Indhold
1 Generelle antagelser 1
1.1 Fornaes Renseanlaeg 1
1.2 De Danske Geerfabrikker 3
2 Konsekvens af foreslaede aendringer 4
2.1 Udlgbskoncentrationer 4
2.2 Udlgbsflow 4
2.2.1 Maksimal vandfaring 5
2.3 Udledte stofmaengder 5

1 Generelle antagelser

Det antages, at Fornaes Renseanlaeg med en gget tilledning pé op til 800.000 m?® fra De Danske Gaerfabrikker,
fortsat kan rense spildevandet til de nuvaerende udlgbskoncentrationer pd Fornaes Renseanleeg og overholde
de nuveerende krav i udledningstilladelsen. Procesgarantien er vedlagt som bilag til ansggning om udlednins-

gtilladelse.

Det forudseettes endvidere, at den samlede belastning i indlgbet til Fornaes Renseanlaeg ikke overstiger den

godkendte kapacitet pa 69.704 PE, som svarer til den dimensionerede kapacitet. Alternativt at renseanlaeggets
kapacitet gges mhp. at handtere den ggede belastning fra De Danske Gaerfabrikker.

1.1 Fornaes Renseanlaeg

Udledningen fra Fornaes Renseanlaeg er baseret pa middelveerdier af koncentrationer i udlgbet for perioden ja-
nuar 2021 til og med november 2023. Det vil sige 22 af 24 udlgbsmalinger i 2023. Flowet for Fornaes Rensean-

laeg er derfor ekstrapoleret for 2023 ligesom middelvaerdier ikke indeholder koncentrationer for december

2023. Udlgbsflowet fra Fornaes Renseanleeg fremgar af Tabel 1.

Projekt ID: 10419894
Udarbejdet af: VIBH Kontrolleret af: IMPO Godkendt af: LNE
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Tabel 1: Flow pr. dr for Fornces Renseanlceg i 2021 til 2023 samt gennemsnit af degnflow for januar til november 2023 som
basis for ekstrapoleret drligt udlebsflow (gennemsnit). Kilde: PULS.

2021
2022
2023 (ekstrapoleret)

Dagnflow 2023 (gennemsnit)
Gennemsnit 2021-2023*

*Gennemsnit januar 2021 til november 2023

Flow
4.641.010
4.394.910
5.814.500

15.930
4.950.140

Enhed
[m?/ar]
[m?/ar]
[m?/ar]

[m?/dagn]

[m?3/&r]

Det gennemsnitlige flow er pr. dggn 15.930 m? for perioden januar til om med november 2023. Dette ekstrapo-
leres til et arligt flow p& 5.814.500 m>. Det fremgér, at det estimerede flow for 2023 er betydeligt hgjere end
2021 og 2022. Dette tilskrives, at der er faldet markant mere nedbgr i 2023 sammenlignet med 2021 og 2022.
Det antages at udlgbsflowet fra Fornaes Renseanlaeg stige med 800.000 m3/ar svarende til den ansg@gte tilled-
ningen fra De Danske Geerfabrikker.

Koncentrationer og flows er baseret pa data fra PULS og er kontrolstgrrelser dvs. statistisk korrigeret jf. DS2399.

Tabel 2: Kontrolstarrelser vs. gennemsnit for udlebet pa Fornces Renseanlaeg 2021 til 2023 (januar t.o.m. november). Kilde:

PULS.

2021

COD

BI5; modificeret
Total-N

Total-P
Suspenderede stoffer
2022

COD

BI5; modificeret
Total-N

Total-P
Suspenderede stoffer
2023

COD

BI5; modificeret
Total-N

Total-P

Suspenderede stoffer

Gennemsnit

Dokument ID: AMESURMKPF6D-293743908-268

Kontrolstarrelse

48
3,8
6,6
0,66
6,9

48
4,2
5.0
0,83
8,0

41
3,0
33
0,36
6,5

41
3,2
5.6
0,54
7,8

43
3,7
4,2
0,65
8.8

36
2,6
33

0,29
7,5

Enhed

[mg/L]
[mg/L]
[mg/L]
[mg/L]
[mg/L]

[mg/L]
[mg/L]
[mg/L]
[mg/L]
[mg/L]

[mg/L]
[mg/L]
[mg/L]
[mg/L]
[mg/L]
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Som det fremgar af Tabel 2 er kontrolstarrelsen typisk lavere end det almindelige gennemsnit. Dog er udlgbs-
koncentrationerne fra renseanlaegget pd De Danske Gaerfabrikker hgjere end bdde gennemsnit og kontrolstar-
relser p& Fornaes Renseanlaeg for alle mélte parametre. Derfor vil der veere en reducering af udlgbskoncentratio-
nerne, ved at rense pa Fornaes Renseanlaeg fremfor renseanleegget pd De Danske Geerfabrikker.

Desuden er intervallet for koncentrationerne lavere pa Fornaes Renseanlaeg end for renseanlaegget pa De Dan-
ske Geerfabrikker, se Tabel 3 og Tabel 4.

Tabel 3: Gennemsnittet for kontrolstarrelsen og intervallet for udlebskoncentrationerne fra Fornees Renseanlceg i perioden ja-
nuar 2021 til og med november 2023.

coD BI5 Total-N Total-P SS Enhed
40 3,1 4,4 0,49 8,0 [mg/L]
Interval 16-106 0,23-9,3 1,4-15 0,12-3,2 1,4-14 [mg/L]

1.2 De Danske Gaerfabrikker

Koncentrationer og flows angivet i udledningstilladelsen er baseret pa arsrapporter over spildevandsafledninger
fra De Danske Geerfabrikker i arene 2021 til 2023. Undtaget er data for december 2023, eftersom databehand-
ling er afsluttet primo december. Derfor er flowet for 2023 ekstrapoleret. Koncentrationer er antaget repreesen-
tative til beregning af et gennemsnit, eftersom der foreligger data for 11 maneder ud af 12. Resultater er base-
ret pa et almindeligt gennemsnit, hvilket ikke ngdvendigvis afspejler variationen i udlgbskoncentrationen fra De
Danske Geerfabrikker.

Tabel 4: Gennemsnit og interval for udlebskoncentrationer fra renseanleegget pa De Danske Geerfabrikker for perioden januar
2021 til og med november 2023.

coD BI5 Total-N Total-P SS Enhed
Gennemsnit 85 59 8,3 2,3 16 [mg/L]
Interval 38-160 1,2-37 3,3-18 0,52-8,9 2,4-57 [mg/L]

Der har veeret en stigning i produktionen pa De Danske Gaerfabrikker jf. Tabel 5, hvorfor det er vurderet, at det
vil veere misvisende at inddrage ar med lavere produktion i beregningerne.

Tabel 5: Indlebsflow fra produktionen til renseanlcegget pG De Danske Geerfabrikker fra 2018 til 2023 jf. tilslutningstilladelsen
fra De Danske Geerfabrikker.

Spildevand Enhed
2018 523.615 [m3/ar]
2019 531.670 [m?3/ar]
2020 571.905 [m3/ar]
2021 617.995 [m?3/ar]
2022 629.525 [m?3/ar]
2023 (ekstrapoleret) 609.515 [m3/&r]
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Udlgbsflowet fra De Danske Geaerfabrikker er er 2-7% lavere end tilfgrslen (indlgb) fra produktioner. Derfor vur-
deres det, at der sker en fordampning af spildevandet fra indlgbet til renseanlaegget pd De Danske Gaerfabrik-
ker til udlgbet. Der er estimeret et fremtidigt indlgbsflow p& 800.000 m? pr. ar i indlgbet til renseanleegget sva-
rende til en ggning pa 33%. Dette flow er derfor korrigeret for en fordampning pa 5% med henblik pa at esti-

mere et fremtidigt udlgbsflow for De Danske Gaerfabrikker. Der medregnes ikke fordampning pa Fornaes Ren-
seanlaeg idet spildevandet fares til anleegget i en lukket ledning, og der ikke foretages mélinger for udlgbsflo-
wet pa Fornaes Renseanlaeg.

2 Konsekvens af foreslaede sendringer

2.1 Udlgbskoncentrationer

Som det fremgar af Tabel 6 vil konsekvensen af at rensning af spildevandet fra De Danske Gaerfabrikker sker pa
Fornaes Renseanlaeg fremfor pé fabrikkens eget renseanlaeg veere, at udlgbskoncentrationerne reduceres be-
tragteligt.

Tabel 6: Udlebskoncentrationer (middelveerdier) for COD, BI5, total-N, total-P og suspenderede stoffer (SS) for hhv. rensean-
leegget pd De Danske Geerfabrikker og Fornces Renseanlaeg samt reduktionen i udlebskoncentrationen ved rensning af spilde-
vand fra De Danske Geerfabrikker pG Fornces Renseanlceg.

Udlgbskoncentrationer cob BI5 Total-N  Total-P SS Enhed
Fornaes Renseanlaeg* 40 3,1 4,4 0,5 8,0 | [mg/L]
De Danske Gaerfabrikker* 85 59 8,3 2,3 16 | [mg/L]
Reduktion i udlebskoncentration 45 2,8 3,9 1,8 8,0 | [mg/L]

*Gennemsnit januar 2021 t.o.m november 2023

2.2 Udlgbsflow

Tabel 7 viser status for udlgbsflowet fra hhv. renseanlaegget pa De Danske Geerfabrikker og Fornaes Renseanlaeg
samt det estimerede flow fra De danske Geerfabrikker, nar den @gede produktion er fuldt implementeret. Flowet
fra produktionen pa De Danske Gaerfabrikker forventes at stige til 800.000 m?3/ar.

Tabel 7: Aktuelt udlebsflow (middelveerdi) for De Danske Geerfabrikker og Fornces Renseanlceg i 2021 til 2023 samt det estime-
rede flow fra De Danske Geerfabrikker ved aget produktion

Flow Enhed
Status udlgb, Fornaes Renseanlaeg 4.950.140 [m?3/4r]
Status udlgb, De Danske Gaerfabrikker* 591.540 [m?3/4r]
Estimeret, De Danske Geaerfabrikker ** 800.000 [m?3/4r]

*Gennemsnit januar 2021 t.o.m november 2023
**Forventet udlebsflow som falge af 33% stigning.

Summen af flowet fra Fornaes Renseanlaeg (status) og det estimerede flow fra De Danske Gaerfabrikker ved gget
produktion estimeres til 5.800.000 m3/ar og ligger til grund for de forudsatte vandmeengder, som beskrives i
ansggningstilladelsens afsnit Forslag til vilkar.
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2.2.1 Maksimal vandfaring

Den maksimale vandfering til Fornaes Renseanlaeg er registreret til 556 I/s. Den estimerede tilledning fra De
Danske Geerfabrikker er 25 I/s, hvis der antages en jeevn produktion fordelt over hele aret. Den totale maksimale
vandfaring fra Fornaes Renseanlaeg estimeres derfor til 580 I/s

Af Tabel 8 fremgar status for de udledte stofmaengder fra renseanleegget pa De Danske Geerfabrikker. Derud-
over vises den forventede udledning, hvis produktionen gges og spildevandet fortsat renses pa fabrikkens eget
renseanlaeg alternativt renses pa Fornaes Renseanlaeg.

2.3 Udledte stofmangder

Tabel 8: Status for de udledte stofmengder fra De Danske Geerfabrikker samt den beregnede udledning af stofmengder ved
rensning af spildevand fra De Danske Geerfabrikker pa hhv. geerfabrikkernes eget renseanlaeg og Fornces Renseanlceg.

Udledte stofmaengder cob BI5 Total-N Total-P SS Enhed
Status, De Danske Geerfabrikker 50.390 3.505 4.880 1.375 9.385 | [kg/ar]
Ved aget produktion, De Danske Geerfabrikker:

Estimeret, De Danske Gaerfabrikker 64.735 4,505 6.270 1.765 | 12.060 | [kg/ar]
Estimeret, Fornaes Renseanlaeg 32.010 2.505 3.490 395 6.425 | [kg/ar]

Ved en gget produktion pa De Danske Gaerfabrikker vil rensning af spildevandet fra De Danske Gaerfabrikker pa
Fornaes Renseanlaeg betyde en reduktion i de udledte stofmaengder, se Tabel 9. Dels sker der en reduktion i
stofmaengder og koncentrationer som falge af rensning af processpildevandet pa Fornaes Renseanlaeg fremfor
renseanlagget pa De Danske Geerfabrikker, men der sker ogsa en reduktion i forhold til de stofmaengder, der i
dag udledes fra renseanleegget pa De Danske Geerfabrikker (status) til trods for at produktionen gges. Det skyl-
des, at de lavere udlgbskoncentrationer pa Fornaes Renseanleeg opvejer den forventede stigning i flowet af spil-
devand fra De Danske Geerfabrikkers produktion. | dag overskrides rammen for kravene til fosfor og kvaelstof i
De Danske Geerfabrikkers nuveerende udledningstilladelse jf. Tabel 1.

Tabel 9: Der sker en reduktion i de udledte stofmaengder ved rensning af spildevandet pd Fornces Renseanlceg fremfor rensean-
leegget pd De Danske Geerfabrikker samt i forhold til den aktuelle udledning (status) fra De Danske Geerfabrikkers renseanlaeg
pd trods af at produktionen eges.

Reduceret udledning cob BI5 Total-N Total-P SS Enhed
Ved rensning pa Fornaes Renseanlaeg 32.725 1.995 2.780 1.375 5.630 | [kg/ar]
Reducering i forhold til status 18.375 1.000 1.390 980 2.960 | [kg/ar]

Reduceringen i de udledte maengder forudsaetter, at Fornaes Renseanlaeg kan opretholde de nuveerende ud-
lgbskoncentrationer til trods for en tilledning af spildevand fra De Danske Gaerfabrikker, se Bilag 4 til ansggnin-
gen for procesgaranti.
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Notat Dato: 8-2-2024

Ref.: svm

Vedr.: Fornaes Renseanlaeg - rensning af spildevand fra DDGF

Til: Line Stougaard Nielsen (LIN) NIRAS

Fra: Svend Marker Kruger

Kopi til: PLM; JKO AquaDijurs
1 Baggrund

Fra 2025 er det planlagt, at DDGFs renseanlaeg til processpildevand nedlaegges og at
hele spildevandsmeengden fra DDGF skal renses pa Fornaes Renseanlaeg.
Spildevandsbelastningen til Fornaes Renseanleeg vil omtrent fordobles ved tilfgrsel af
DDGF.

Falgende rummer en kort beskrivelse af igangvaerende udbygning og forventet
udlgbskvalitet.

2 Anlaegstypen

| 2025 vil Fornaes Renseanlaeg vaere udbygget med et primaert rensetrin efterfulgt af
biologisk/kemisk rensning efter aktiv slam metoden.

Anlaegstypen pa DDGF var tilsvarende et aktiv-slamanlaeg.

Anleegstypen anses som BAT ift. rensning af spildevand fra DDGF.

3 Styring

Styring af de biologiske processer sker efter on-line malere (flow, ilt, NH.* -N; NO:™-N,
PO.*-P). Signalerne benyttes i en avanceret on-line-styring, der sikrer de optimale
procesforhold for renseprocesserne:

nitrifikation/iltning: dynamisk iltsaetpunkt afthaengig af NH.* -N-koncentrationen samt
regulering af bleeserydelse

denitrifikation: dosering af kulstof ved hgj nitratkoncentration

fosforfeeldning: dosering af metalsalt ift. malt ortho-P koncentrationen
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Dato: 2-2-2024

Notat vedr.: rensning af spildevand fra DDGF pa Fornees Renseanlaeg Side: 2af2

4 Forventet renseeffektivitet

Spildevand fra geerfabrikker kan erfaringsmaessigt indeholde sveert omseettelige
N-forbindelser, hvad der vanskeligger kvaelstoffiernelsen. AquaDjurs gennemfgarte derfor i
2019 et fuldskalaforsgg af 1 maneds varighed (april) med rensning omtrent hele
spildevandsmaengden fra DDGF (der blev opretholdt en lille spildevandsbelastning til
DDGFs eget renseanlaeg for at holde biomassen aktiv mens fuldskalaforsgget pagik.

Sveertomseetteligt kveelstof gav under fuldskalaforsgget ikke anledning til rensemaessige
problemer pa Fornaes Renseanlaeg, og der blev opnaet sikker kravoverholdelse.

Det vurderes, at den fgromtalte on-line styring pa Fornaes Renseanlaeg vil vaere et godt
tiltag for at kunne rense spildevandet mere optimalt end tidligere.

Processtyringen pa Fornaes Renseanlaeg vil veere medvirkende til, at udlgbskoncentra-
tioner fra Fornaes Renseanlaeg efter tilslutning af DDGF-spildevandet vurderes at ville
ligge pa samme niveau som nu.



KRUGER () VEOLIA

Side: 1 af 4
Notat Dato: 8.2.2024

Ref.: svm

Vedr.: Fornaes Renseanlaeg - spildevandsbelastning 2025 - dimensionering

Til: Line Stougaard Nielsen (LIN) NIRAS

Fra: Svend Marker Kruger

Kopi til: Palle Lyngse Mikkelsen AquaDjurs
Jess Kildegaard Kildegaard Ored... ~ AquaDjurs

Agendal/Indholdsfortegnelse:

1 Sammenfatning 2
2 Dimensionering 2
3 Kapacitet 2026 4

Kriger A/S — Veolia Water Technologies, Danmark

SOBORG AALBORG AARHUS ROSKILDE GLOSTRUP
Gladsaxevej 363 Indkildevej 6C Haslegardsvaenget 18 Langebjerg 29A Fabriksparken 50
DK-2860 Sgborg DK-9210 Aalborg S@ DK-8210 Aarhus V DK-4000 Roskilde DK-2600 Glostrup
T +45 3969 0222 T +45 9818 9300 T +45 8746 3300 T +45 3969 0222 T +45 4345 1676

kruger@kruger.dk kruger@kruger.dk kruger@kruger.dk kruger@kruger.dk aquacare@kruger.dk

www.kruger.dk ISO 9001, ISO 14001 OG FN'S VERDENSMAL CERTIFICERET CVR 57446412



©

Notat vedr.: Dimensionering af Fornaes Renseanlaeg - kapacitet 2025

8-2-2024
2 af4

Dato:
Side:

1 Sammenfatning

| udviklingsplanen for Fornaes Renseanlaeg indgar en etapevis udvidelse af kapaciteten
og herunder en teknologisk opgradering af renseanlaegget.

Fase | omfatter en opgradering til modtagelse af spildevandet fra De Danske
Geerfabrikker og omfatter bl.a. en ombygning af et 1-trins anlaeg til et 2-trins anleeg.

| forleengelse heraf fglger en udbygning af den biologiske rensekapacitet med flere

procestanke.

Tidspunkt 1.1.2023 1.1.2025 1.1.2026 1.1.2031
Stofmeessig PE 69.704 87.000 120.000 160.000
kapacitet*

Proces- m? DN/LT:16.800 | PT: 3.500 PT: 3.500 PT: 3.500

volumen DN/LT:16.800 | DN/LT: DNILT:
16.800+8.400 | 16.800+16.800

Maksimal m3/h 1.500 1.600 1.600 2.500

tilpumpning

Efterklaring m? 3 x700 3 x700 3x700 4 x 700

overfladeareal

**ved en grundbelastning (60%-fraktil) og 7°C

2 Dimensionering

Der er udfert dimensionsgivende beregninger med Kriigers RENS-model for flg.
dimensionsgivende belastning:

Dimensionsgivende belastning
2031 Hydraulisk Stofmaessigt
60%-fraktil Max 60%-fraktil

m3d m¥h m3/h kg/d PE
Qdegn 26.000
Qtv, middeltime 1.083
Qregn 2.500
CcoD 21.526 166.000
BOD 10.160 169.000
SS 11.532 160.000
N 1.800 150.000
P 278 139.000
Middel 160.000

Der dimensioneres for en anleegsopbygning med:
-primaerfaeldning med jernkloridsulfat
-biologisk rensning i form af aktiv slam med N-fiernelse efter recirkulationsmetoden
-avanceret on-line styring (Hubgrade) med dosering af eksternt kulstof ift. aktuel nitratkonc.
-adskillelse af aktiv slam og renset spildevand ved traditionel efterklaring




Dato: 8-2-2024

Notat vedr.: Dimensionering af Fornaes Renseanlaeg - kapacitet 2025 Side: 3af4

| dimensioneringen er indregnet en intern belastning med rejektvand fra slutafvanding af
udradnet slam.

Primarfaldning
Der er regnet med dosering af jernkloridsulfat som 75 mL/m?® spildevand.
| RENS-beregningen er forudsat 82% SS- og 65% COD-reduktion.

Til kontrol af dette blev udfert primeerfeeldningsforsag i 3 omgange i efteraret 2022,
hvorunder der var tilfgrsel af spildevand fra DDG i 2 af dagene. Gennemsnitligt blev
opnaet 91% SS-reduktion og 77% COD-reduktion, dvs. starre reduktion end forudsat i
RENS-beregningen.

Designparametre

Parameter Vaerdi Enhed
Minimums temperatur (T ) 7 °C

Aerob slamalder 15 Dggn
Udbyttekonstant for primaerrenset spildevand 320 gSS/gCoD
Udbyttekonstant for ekstern kulstof 205 gSS/gCOD
Denitrifikationsrate med spildevand som C-kilde 0,72 gNO,-N/kgVSS*h
Denitrifikationsrate med ekstern kulstof 2,88 gNO;-N/kgVSS*h
% VSS 75 %
Dimensioneret hydr.overfladebelastning (HOB) 0,39 m/h (60%-fraktil)
Maksimal hydr.overfladebelastning (HOB,,,) 0,89 m/h (max.)

Biol.
Resultat fra RENS-beregning MLSS slammasse
Rensetrin PE m? kg SS/m? kg SS

Aerob vol 2 160.000 | 10.400 3,5 36.400
Anox vol 2 160.000 | 21.100 3,5 73.850
| alt 2 160.000 | 31.500 3,5 110.250
Ekst vol. 1 62.000 16.800 4,5 75.600
Beregnet udbygning bio.volumen 14.700 3,5 51.450
Valgt udbygning 16.800 3,5 58.800
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Notat vedr.: Dimensionering af Fornaes Renseanlaeg - kapacitet 2025 Side: 4 af 4

3 Kapacitet 2026

For et 2-trins renseanlaeg ved 3,5 kg SS/m? og 7°C og en spildevandsbelastning pa
160.000 PE er beregnet et biologisk procesvolumenbehov pa 33.600 m?. Dette volumen
opnas ved udbygning med 2 procestanke & 8.400 m3.

Fra 2026 er Fornaes Renseanlaeg udbygget med den ene af de 2 procestanke, dvs.
16.800 + 8.400 = 25.200 m?.

Ved forholdsberegning findes rensningskapaciteten her til:

Biologisk
procesvolumen Kapacitet
m3 PE
33.600 160.000
25.200 120.000




